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FÖRORD 

Inom ramen för verksamheten inom område 10:3 Vidareförädling påbörjades 
för några år sedan på i n i t i a t i v av Trätek e t t idéprojekt "MASSIVA TRÄ­
GOLV". S y f t e t med p r o j e k t e t var a t t skapa en ny affärsidé för klentimmer 
samt a t t utveckla nya system för t i l l v e r k n i n g av massiva trägolv. Denna 
studie kompletterar t i d i g a r e utvecklingsarbeten avseende trägolv samt be­
rör även andra efterfrågade produkter som ämnen och komponenter för 
s n i c k e r i i n d u s t r i n . 

Förstudien har genomförts i samarbete med Bergkvist-Insjön AB. Bengt och 
Björn Bergkvist har på e t t mycket engagerat och inspirerande sätt d e l t a g i t 
i a r b e t e t . E t t varmt tack r i k t a s härmed t i l l dem. 

SAMMANFATTNING 

I denna rapport redovisas r e s u l t a t e n från provsågningar e n l i g t 3-metoden 
samt en utvärdering av några produkter t i l l v e r k a d e av de t t a v i r k e . Dess­
utom ges o l i k a förslag t i l l t i l l v e r k n i n g och användning av nya massiva 
träprodukter. Från e t t t i d i g a r e presenterat golvsystem (lösvirkejssystem) 
har e t t p r e f a b r i c e r a t golvsystem för GOS-marknaden u t v e c k l a t s . Detta nya 
system har t e s t a t s avseende d i m e n s i o n s s t a b i l i t e t under normala klimatför­
hållanden. De fuktbetingade rörelser som uppmättes på en g o l v p l a t t a i e t t 
provrum under 9 månader var mycket små. Den maximalt uppmätta svällningen 
uppgick t i l l endast 3,3 mm per 1000 mm golvbredd. 

Et t k o n v e n t i o n e l l t l a g t golv bestående av smala bräder med stående års-
ri n g a r framställdes och undersöktes ävenledes. Breddökningen för gol v y t a n , 
som bestod av spikade bräder med 52 mm täckande bredd, uppmättes under 
samma t i d s p e r i o d t i l l t o t a l t 1,6 mm per 1000 mm golvbredd. 

Det kan således konstateras a t t prefabricerade g o l v s k i v o r samt golvbräder 
med stående årsringar u p p f y l l e r de berättigade krav på d i m e n s i o n s s t a b i l i ­
t e t ( y t o r f r i a från sp r i n g o r ) som golvkonsumenterna ställer. Detta under 
förutsättning a t t g o l v v i r k e t håller en f u k t k v o t av 6-9 % och a t t materia­
l e t är k o n d i t i o n e r a t i samband med vi r k e s t o r k n i n g e n . 

Ämnen och komponenter framställda ur v i r k e som sönderdelats e n l i g t den be­
skrivna 3-metoden och preparerade genom råklyvning (green s p l i t ) , t o r r ­
k l y v n i n g och spräckning samt därefter sammani immade, utgör e n l i g t före­
liggande undersökning e t t i n t r e s s a n t a l t e r n a t i v t i l l k o n v e n t i o n e l l t t i l l ­
verkade produkter ur grövre timmersortiment. K v i s t b i l d , f o r m s t a b i l i t e t och 
rötresistens kan således förbättras avsevärt genom virkesframställning en­
l i g t 3-metoden. 

BAKGRUND 

Vid fyrsågning av timmer tillämpas t r a d i t i o n e l l t postningar för centrumut­
byte, baserade på 2 ex log respektive 4 ex log sågning. Sågsättet känne­
tecknas av a t t centrumvirket är symmetriskt p l a c e r a t k r i n g märgen. Se 
f i g u r 1 och 2. 



Figur 1. Postning 2 ex log Figur 2. Postning 4 ex log 

3-metoden, som kännetecknas av 3 ex log sågning, utgör e t t a l t e r n a t i v t i l l 
nämnda t r a d i t i o n e l l a sönderdelningsmönster. Detta sågsätt har av Trätek 
t i d i g a r e studerats inom p r o j e k t e t "Massiva trägolv", se TräteknikCentrum, 
Rapport P 8708048 och P 8808056. Sönderdelning e n l i g t 3-metoden kan utfö­
ras e n l i g t två a l t e r n a t i v . Profilsågning e n l i g t f i g u r 3 är e t t r a t i o n e l l t 
förfarande främst för de minsta timmerdimensionerna. 

Figur 3. Profilsågning e n l i g t 
3-metoden. 

Figur 4. Konventionell sågning 
e n l i g t 3-metoden. 

Som framgår av f i g u r 3 erhålles v i d profilsågning endast sidobräder på två 
sidor av centrumutbytet. Vid k o n v e n t i o n e l l sågning e n l i g t 3-metoden kan 
sidobräder erhållas på centrumutbytets f y r a s i d o r . Se f i g u r 4. 

Vid sönderdelning av timmer e n l i g t 3-metoden är märgen a l l t i d placerad i 
centrum av m i t t b i t e n . För a t t man s k a l l undvika märgsprickor förutsätts, 
på grund av märgens läge, a t t m i t t b i t e n (märgbiten) spräckes före t o r k ­
ningen (green s p l i t ) . 

3-metoden möjliggör således framställning av större tvärsnittsdimensioner, 
något som h i t t i l l s krävt grövre sågtimmer. Framställningen av grövre tvär­
snittsdimensioner sker genom lämplig klyvning/spräckning och sammanfogning 
genom li m n i n g . På så sätt kan märg, s p r i c k o r och k v i s t undvikas e l l e r döl­
j a s och en bättre k v a l i t e t erhållas. Dessutom kan d i m e n s i o n s s t a b i l i t e t e n 
ökas samt resistensen mot röta genom v a l av kärn- respektive splintläge 
förbättras. 

Sy f t e t med de undersökningar som redovisas i denna rapport var a t t ge un­
derlag för en bedömning av 3-metodens användbarhet v i d framställning av 
ämnen och komponenter. 



SÖNDERDELNINGSFÖRSÖK 

Vid sönderdelningsförsöken användes furutimmer av f a l l a n d e k v a l i t e t e r . 
Sågningen utfördes e n l i g t f i g u r 4. Två o l i k a timmerdimensioner sönderdela­
des med 155 mm respektive 195 mm toppdiameter. Centrumpostningar e n l i g t 
t a b e l l 1 användes. 

TABELL 1. Röstning för centrumvirke. 

Toppdiameter Kantsåg Delningssåg Klyvsåg 
(mm) (mm) (mm) (mm) 

155 100 25 - 50 - 25 2 s t 50 X 50 

195 125 38 - 63 - 38 2 st 63 X 63 

Antalet stockar med 155 mm toppdiameter som sågades uppgick t i l l 18, och 
a n t a l e t stockar med 195 mm toppdiameter t i l l 15. Sågutbytet för de aktuel­
la postningarna framgår av f i g u r 5 och 6. 
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IfWTEKHIKCEHTnUd Stockholn 
Trädslag: FURU 
Datm: 1990-03-08 

Postning: 
Kantsig: 16-100-16 
Delnsig: 16-25-50-25-16 
Uarkant sida: 25-/., centnn: Sx 
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Postningsbild 

Figur 5. Sågutbyte för timmerdimensionen 155 mm. (Fast volym.) 

Av f i g u r 5 framgår a t t centrumutbytet uppgår t i l l 36,4 % och u t b y t e t för 
sidobräder t i l l 13,6 %. För timmerdimensionen 195 mm och a k t u e l l postning 
beräknades centrumutbytet t i l l 39,3 % och u t b y t e t för sidobräder, 19 mm 
t j o c k a , t i l l 15 %. (Se f i g u r 6 ) . Samtliga u t b y t e s s i f f r o r baseras på en 
sågsimulering med stambanksvärden och övriga data, som vankant och avsmal-
ning, från det a k t u e l l a sågverket. 
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TfMTEXNIKCENTRUH Stockholn 
Trichlag: FURU 
Mm: 19t9-02-2l 

Prntning: 
Kwts&g: 19-123-19 

D«\m4«: 19-M-63-3I-19 

Uwkant sida: 2Sx, caitnai: Sx 

Nm utb.tot: S4.3X. ceitr: 39.3X 

Hin - MM dim: 17.2 - 20.0 cn 

NMleldiMter: 192.4 m 

Amn: 0.9 cn^H 

NadiUlingd: 449 « 

Postninvbild 

Figur 6. Sågutbyte för timmerdimensionen 195 mm. (Fast volym.) 

E f t e r sÖnderdelningen men före torkningen utfördes en k v a l i t e t s s o r t e r i n g 
av centrumvirket e n l i g t "Gröna Boken" i klasserna o/s, V och VI för odela­
de plank 50 x 100 mm och 63 x 125 mm. 

TABELL 2. Kvalitetssammansättning e n l i g t "Gröna Boken". 

Dimension Kvalitetssammansättninq {%) 
(mm) o/s V VI 

50 X 100 31 63 6 

63 X 125 30 70 -

Tabell 2 v i s a r r e s u l t a t e t av k v a l i t e t s s o r t e r i n g e n , som utfördes av sågver­
kets s o r t e r a r e . 

E f t e r s o r t e r i n g e n märgklövs plankorna i rått tillstånd (råklyvning - green 
s p l i t ) i en i an s l u t n i n g t i l l råsorteringen uppställd bandsåg. 

E f t e r strölägqningen torkades sedan a l l t centrumvirket i e t t steg i en 
kammartork t i l l en s l u t f u k t k v o t av 6-8 



Därefter k v a l i t e t s s o r t e r a d e s v i r k e t på n y t t , dels e n l i g t "Gröna Boken", 
dels e n l i g t en " s n i c k e r i v i r k e s s o r t e r i n g " på basis av " f r i s k k v i s t " " (grön 
k v i s t ) . Tilläggas bor a t t dimensionerna 50 x 50 mm och 63 x 63 mm bedömdes 
f y r s i d i g t . 

TABELL 3. Kvalitetssammansättning " s n i c k e r i v i r k e s s o r t e r i n g " för råkluvna 
plankämnen. 

Dimension Kvalitetssammansättning (%) 
(mm) o/s f r i s k k v i s t V VI 

50 X 50 24 71 4 1 

63 X 63 30 59 10 1 

Antalet sidor som bedömdes var för dimensionen 50 x 50 mm t o t a l t 144 sidor 
och för dimensionen 63 x 63 mm t o t a l t 120 s i d o r . 

För bräddimensionerna 25 x 100 mm och 38 x 125 mm utfördes dessutom en 
s n i c k e r i v i r k e s s o r t e r i n g . T i l l s k i l l n a d från den f y r s i d i g a bedömningen hos 
råkluvna plankämnen utg j o r d e här den bättre f l a t s i d a n underlaget för kva­
l i t e t s s o r t e r i n g e n . Resultaten från brädsorteringen (centrumvirke) framgår 
av t a b e l l 4. 

TABELL 4. Kvalitetssammansättning " s n i c k e r i v i r k e s s o r t e r i n g " för bräder 

Dimension 
(mm) o/s 

Kv a l i tetssammansättnin 
f r i s k k v i s t 

g {%) 
V VI 

25 X 100 7 57 21 15 

38 X 125 43 30 27 -

E f t e r genomförd k v a l i t e t s s o r t e r i n g och utvärdering framställdes o l i k a 
s n i c k e r i p r o d u k t e r av v i r k e t v i d Trätek. 

TILLVERKNING AV SNICKERIPRODUKTER 

S y f t e t med t i l l v e r k n i n g e n av s n i c k e r i p r o d u k t e r var a t t få bekräftelse på 
de antagna fördelar som sönderdelning e n l i g t 3-metoden s k u l l e medföra. Så­
ledes t i l l v e r k a d e s några typprodukter, som dessutom senare testades i 
o l i k a funktionssammanhang. 



Prefabricerade golvbräder och l i m f o g 

Produkterna t i l l v e r k a d e s ur bräder och plank från timmerdimensionen 155 mm 
(se f i g u r 5 ) . Bräder 25 x 100 mm ur centrumutbytet användes för t i l l v e r k ­
ning av prefabricerade massiva g o l v s k i v o r . Generellt valdes brädornas 
kärnsida som rätsida ( b r u k s s i d a ) , dels p g a en bättre k v i s t b i l d ( f r i s k 
k v i s t ) , dels för a t t undvika de t o r k s p r i c k o r som förekom på s p l i n t f l a t s i ­
dan . 

Limfog 

alt B alt A 

Golvskivor 

Figur 7. Skiss över sågsätt med respektive produkttyp för a k t u e l l 
centrumdimension 25 x 100 mm, 50 x 50 mm (50 x 100 mm). 
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Ytbehandlingen av skivorna inleddes med en lätt s l i p n i n g av rätsidorna, 
följt av en grundning med Golvlack D 503 P a c i f i c Strong. E f t e r torkningen 
glättades ytorna ( b o r t t a g n i n q av f i b e r r e s n i n g ) . Därefter lackerades ytorna 
med samma golvlack som användes v i d grundningen. Lacket applicerades ge­
nom s p r u t l a c k e r i n g . 

E f t e r lackappLiceringen placerades golvskivorna i e t t provrum för a t t 
f u n k t i o n s t e s t a s . En provyta på 2800 x 1600 mm framställdes, v a r v i d s k i v o r ­
na placerades f l y t a n d e på e t t undergolv av spånskivor med en korksmulepapp 
emellan. Skivorna sammanfogades med lösfjäder av plywood och kantlimmades 
runt om. Fuktkvoten hos golvskivorna var v i d inläggningen 9 %. 

De råkluvna "stavarna" på 50 x 50 mm användes för l i m f o g s k i v o r 
600 X 1200 mm. Ämnen kapades och hyvlades f y r s i d i g t t i l l en k v a d r a t i s k 
tvärsnittsprofil på 44 x 44 mm. Lika bredd- och tjockleksmått valdes för 
a t t man s k u l l e kunna välja den ur k v a l i t e t s s y n p u n k t bästa sidan som rätsi­
da samt för a t t kunna t i l l v e r k a s k i v o r med o l i k a årsringsorientering vad 
gäller stavarna. 



således t i l l v e r k a d e s l i m f o g s k i v o r dels med stående årsringar, se f i g u r 7, 
a l t e r n a t i v A, dels med liggande årsringar, se f i g u r 7, a l t e r n a t i v B. S k i ­
vorna A kännetecknas av en årsringsberoende s p e c i e l l k v i s t b i l d medan B-al-
t e r n a t i v e t utgörs av märgfria rätsidor med runda k v i s t a r . Skivor t i l l v e r ­
kade med stående årsringar ( a l t e r n a t i v A) kännetecknas av bättre planhet 
jämfört med a l t e r n a t i v B (liggande årsringar). 

Golvbräder och limmade ämnen 

Dessa produkter t i l l v e r k a d e s ur plank från timmerdimensionen 195 mm. (Se 
f i g u r 6 ) . 

En del av de råkluvna "stavarna" på 63 x 63 mm ur m i t t p l a n k användes för 
t i l l v e r k n i n g av smala golvbräder med stående årsringar. Således torrklövs 
i n l e d n i n g s v i s b i t a r n a t i l l e t t tjockleksmått av ca 30 mm. Därefter hyvla­
des de smala brädorna och försågs med not och fjäder. Fjädern placerades 
a l l t i d v i d märgkantsidan. Se f i g u r 8. Brädornas tvärsnittsmått e f t e r bear­
betningen var 25 x 58 mm. Med hänsyn t i l l det klena breddmåttet valdes en 
fjäderlängd av 6 mm. Således uppgick den täckande bredden t i l l 52 mm. 

Golvbräder 
25x58 (52mm) 

Limmade ämnen 55x70 mm alt B 

Limmade ämnen 
50x100, 50x150mm 

Limmade ämnen 55x70 mm alt A 

Figur 8. Skiss över sågsätt med respektive produkttyp för a k t u e l l 
centrumdimension 38 x 125 mm, 63 x 63 mm (63 x 125 mm). 

Golvbräderna placerades därefter i e t t provrum för a t t f u n k t i o n s t e s t a s . En 
provyta på 2800 x 740 mm framställdes. Varje bräda applicerades på 
underlaget (spånskivegolv) genom dold s p i k n i n g . E f t e r inläggningen 
ytbehandlades golvytan med Bio-Fax trägolvolja White i två omgångar. 

De återstående "stavarna" med måtten 63 x 63 mm r i k t - och planhyvlades 
f y r s i d i g t t i l l e t t tvärsnittsmått av 50 x 50 mm. Två respektive t r e stavar 
hoplimmades därefter t i l l tvärsnittsmåtten 50 x 100 mm och 50 x 150 mm. 
Vid limningen sammanfogades 100 mm breda ämnen med i mi t t f o g e n symmetriskt 
dold märg. Detsamma gjordes med de ämnen som var 150 mm breda, d v s märg 
mot märg, samt t r e d j e staven kantlimmad med dold märg. Ämnena kännetecknas 
av e t t v e r t i k a l t årsringsläge mot f l a t s i d a n . Detta årsringsläge medför a t t 



krympningen och sv a l l n i n g e n i breddriktningen ( r a d i e l l r i k t n i n g ) b l i r 
låg. Således lämpar s i g dessa limmade ämnen väl i sådana k o n s t r u k t i o n e r 
där låga fuktbetingade rörelser eftersträvas. 

En annan typ av limmade ämnen t i l l v e r k a d e s ur centrumdimensionen 38 x 125 
mm. Brädorna spräcktes e f t e r torkningen t i l l dimensionen 38 x 63 mm. Där­
e f t e r sammanfogades "stavarna" p a r v i s på n y t t genom limning e f t e r före­
gående r i k t n i n g av limningsytorna. Limningen utfördes på två o l i k a sätt. 
A l t e r n a t i v A kännetecknas av a t t limfogarna u t g j o r d e s av stavarnas kärn-
s i d o r , v i l k e t innebär a t t s p l i n t v e d e n placerades symmetriskt fördelad i 
ytt e r k a n t e r n a av ämnena. Vid a l t e r n a t i v B utg j o r d e s p l i n t f l a t s i d o r n a l i m ­
n ingsytorna. Genom de t t a förfarande inneslöts splintveden c e n t r i s k t k r i n g 
limfogen. På det v i s e t erhölls t r e s p l i n t f r i a k a ntsidor mot en s p l i n t f r i 
kantsida v i d limning e n l i g t a l t e r n a t i v A. E f t e r limningen utfördes en f y r -
s i d i g h y v l i n g t i l l e t t tvärsnittsmått av 55 x 70 mm. 

FUNKTIONSTESTER - GOLV 

De beskrivna golvsortimenten, d v s prefab r i c e r a d e golvbräder (PG) och 
smala golvbräder (SG) med stående årsringar, undersöktes vad beträffar 
deras fuktbetingade rörelser. 

Dessa t e s t e r genomfördes i e t t omöblerat kontorsrum som var försett med en 
ter m o s t a t s t y r d e l e k t r i s k r a d i a t o r (direktverkande el-uppvärmning) som var 
placerad under fönstret. 

Mätningen av de två " g o l v p l a t t o r n a s " rörelser pågick under t o t a l t 35 
veckor, från mars t i l l december. 

Temperaturen under hela perioden var nära konstant 20 °C och re g i s t r e r a d e s 
veckovis med hjälp av en s k r i v a r e . P a r a l l e l l t med temperaturen uppmättes 
k o n t i n u e r l i g t den r e l a t i v a l u f t f u k t i g h e t e n . Som mätinstrument användes en 
termohygrograf. För mätning av p l a t t o r n a s rörelser placerades sammanlagt 
fy r a mätpunkter på respektive p l a t t a , fördelade över p l a t t o r n a s längd. 
Golvytornas rörelser uppmättes i b r e d d r i k t n i n g e n , d v s tvärs träets f i ­
b e r r i k t n i n g . 

Avståndsförändringar mellan två mätpunkter placerade på ytornas y t t e r k a n ­
ter r e g i s t r e r a d e s . T o t a l t erhölls således f y r a mått fördelade över go l v ­
längden . 

En sammanställning av r e s u l t a t e n från k l i m a t - och rörelsemätningarna 
framgår av f i g u r 9. 
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Figur 9. R e l a t i v l u f t f u k t i g h e t och fuktbetingade rörelser. 

I f i g u r e n redovisas en klimatkurva (RF) samt fuktbetingade rörelser för 
golvtyperna PG (prefabricerade golv) och SG (smala golvbräder med stående 
årsringar). Av f i g u r e n framgår a t t den r e l a t i v a l u f t f u k t i g h e t e n uppgick 
t i l l ca 28 % vecka 10 då mätningen började, för a t t nå e t t maximum av ca 
49 % under vecka 35. Vid mätperiodens s l u t , d v s vecka 47, hade RF åter­
anpassats t i l l nära de uppmätta ingångsvärdena. 

Golvytornas fuktbetingade rörelser kännetecknas av en breddutvidgning, 
d v s s v a l l n i n g . För den prefabricerade golvytan (PG) uppmättes en t o t a l 
breddökning på 3,3 mm per 1000 mm golvbredd. Motsvarande breddökning för 
den golvyta som bestod av spikade smala golvbräder med stående årsringar 
(SG) var under mätperioden 1,6 mm per 1000 mm golvbredd. 

Förutom nämnda mätningar utfördes v i d va r j e mättillfälle en okulär besikt­
ning av golvytorna. Y t t r e skador såsom öppna limfogar hos de prefabricera­
de skivorna e l l e r formförändringar (kupning) har i n t e kunnat konstateras. 
Glapp, knarr e l l e r s v i k t har i n t e h e l l e r observerats. Någon "gångtrafik" 
över golven har i n t e förevarit. 

UTVÄRDERING - LIMMADE ÄMNEN 

Limmade ämnen 55 x 70 mm, se f i g u r 8, underkastades en v i s u e l l b e s i k t ­
ning. Rakheten hos ämnen som t i l l v e r k a t s e n l i g t a l t e r n a t i v B var mycket 
god och genomgående avsevärt bättre jämfört med a l t e r n a t i v A. Stora s k i l l ­
nader konstaterades också vad gäller kvistförekomst, d v s k v i s t t y p och 
k v i s t s t o r l e k . Således registr e r a d e s för A-ämnen, på sidorna A l och A2, 
grov- respektive s v a r t k v i s t , medan sidorna A3 innehöll f r i s k k v i s t . 

Nämnda l i m n i n g s a l t e r n a t i v med sidobeteckningar framgår av f i g u r 10. 
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Figur 10. Limmade ämnen 55 x 70 mm. T i l l v e r k n i n g s a l t e r n a t i v med sido­
beteckningar. 

Däremot kännetecknades B-ämnena av f r i s k k v i s t på de t r e kantsidorna märk 
ta B4 (2 stycken kärnflatsidor) och 83 (hoplimmade kärnkantsidor). På 
kantsidorna B2 förekom liksom hos a l t e r n a t i v A grov- respektive s v a r t ­
k v i s t . 

Sammanfattningsvis kan konstateras a t t limmade B-ämnen med god marginal 
u p p f y l l e r de k v a l i t e t s k r a v som kan ställas på produkter med denna tvär­
snitts d i m e n s i o n . 

LÄGGNINGSSYSTEM FOR PREFABRICERADE GOLVSKIVOR 

I föreliggande undersökning applicerades de prefabricerade golvskivorna 
f l y t a n d e på e t t p l a n t underlag, d v s utan f a s t förankring mot undergol­
vet. Detta läggningssätt var f u l l t tillfredsställande under rådande klima­
t i s k a b e t i n g e l s e r och med hänsyn t i l l den l i l l a golvytan. 

För större g o l v y t o r e l l e r v i d mer markanta klimatväxlingar inomhus kan 
dock andra iäqgningsmetoder vara e r f o r d e r l i g a . För a t t åstadkomma g o l v y t o r 
utan springor bestående av massiva prefabricerade g o l v s k i v o r förutsätts 
a t t dessa s k i v o r limmas kant mot kant. Hur kan en sådan golvyta då ta upp 
de klimatbetingade fuktrörelserna? 

E t t sätt är a t t genom dold kantspikning förankra vissa s k i v o r mot underla­
g e t . Större fuktrörelser kan dock härvid äventyra golvets f u n k t i o n . E t t 
a l t e r n a t i v t appliceringssätt för icke prefabricerade golv har med framgång 
t e s t a t s i t i d i g a r e utförda undersökningar. Se TräteknikCentrum, Rapport 
P 8708048 och P 8808056. Detta sätt kännetecknas av användning av g l i d s k e ­
nor v i d montering. Användningen av de t i d i g a r e beskrivna glidskenorna är 
dock ur läggningssynpunkt i v i s s mån omständlig och kräver dessutom yrkes­
kunskap. Idén med prefabricerade g o l v s k i v o r bygger däremot på e t t GDS-sys-
tem, som s k u l l e kunna användas av en bred kundkrets. Därför föreslås e t t 
förenklat appliceringssystem med gl i d s k e n o r . Detta system framgår av f i g u r 
I I och kännetecknas av a t t skenorna endast placeras v i d ändytorna. 
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Figur 11. Skiss över glidskena - p r o f i l med ändträspontfunktion. 

Skenornas f u n k t i o n är således a t t förankra golvskivorna v i d underlaget, 
som dels kan bestå av e t t undergolv, dels av g o l v r e g l a r e l l e r e t t bjälk­
la g . Skenorna skruvas mot underlaget. På det sättet hålls skivornas änd-
y t o r nedåt sam t i d i g t som skenorna upptar funktionen av en "lös fjäder"-
förbindelse. Notfräsningen på ändytorna bör utformas med nödvändiga t o l e ­
ranser, v i l k e t kan möjliggöra en "glidande" sidorörelse (breddrbrelse) av 
golvskivorna. Detta för a t t i n d i v i d u e l l a fuktbetingade rörelser s k a l l kun­
na tas upp. 

PRODUKTUTVECKLING 

De i den här redovisade undersökningen framställda produktproven, med 
tillämpning av sönderdelning e n l i g t 3-metoden, utgörs dels av några kon­
v e n t i o n e l l a produkter, dels av h e l t nya produkttyper. Vissa av de nya pro­
dukterna anses kunna främja en ökad användning av trä inom områden där 
massivt trä har förlorat betydande marknadsandelar eftersom berättigade 
funktionskrav i n t e har u p p f y l l t s . Några produktbeskrivningar följer nedan. 

Prefabricerade g o l v s k i v o r 

Med prefabricerade g o l v s k i v o r menas här GDS-produkter som ersätter s k i k t -
limmade trägolv och andra g o l v m a t e r i a l . Golvskivorna kan antingen t i l l ­
verkas av två e l l e r f l e r a bräder e l l e r av smala stavar med stående års­
r i n g a r . Brukssidan s k a l l vara i färdigt s k i c k , d v s ytbehandlad. Skivorna 
bör t i l l v e r k a s i fixlängder anpassade t i l l nuvarande byggmodulsystem. En 
fuktspärr på baksidan rekommenderas. Produkten bör levereras med inlägg­
ningsbeskrivning samt nödvändiga appliceringshjälpmedel som t ex ändträ-
skenor. Känd teknik kan tillämpas v i d t i l l v e r k n i n g e n . 

Ämnen och komponenter 

Produkterna, som e n l i g t föreliggande studie bedöms vara utvecklingsbara, 
utgörs främst av de "nya fönsterkomponenterna", som kännetecknas av funk-
tionsförbättrade egenskaper. 

Ur råkluvna och därmed märgkluvna m i t t p l a n k ur centrumvirke kan med fördel 
t i l l v e r k a s grövre limmade karmdelar med god d i m e n s i o n s s t a b i l i t e t och r e ­
sist e n s mot röta. Bättre d i m e n s i o n s s t a b i l i t e t uppnås genom v a l av o p t i m a l t 
årsringsläge i r e l a t i o n t i l l önskad rörelseriktning. Exempelvis stående 
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årsringar för a t t minska r a d i e l l a dimensionsförändringar. Den r e l a t i v t 
höga andelen kärnved i m i t t p l a n k s v i r k e samt en e v e n t u e l l i n n e s l u t n i n g av 
resterande s p l i n t z o n e r k r i n g l i m f o g b i d r a r vidare t i l l a t t öka resistensen 
mot röta utan behandling med träskyddsmedel. 

Bräder e l l e r plank, som v i d 3 ex log sågning erhålles symmetriskt placera­
de k r i n g e t t m i t t p l a n k , kan genom spräckning-klyvning-limning förvandlas 
t i l l större rektangulära tvärsnittsdimensioner. Detta förfarande möjliggör 
t i l l v e r k n i n g av efterfrågade fÖnstervirkesdimensioner ur r e l a t i v t klena 
råvirkesdimensioner. Även här kan k v i s t b i l d och kärn- respektive s p l i n t -
vedsplaceringen styras med hänsyn t i l l s l u t l i g p r o f i l u t f o r m n i n g . Samman­
sättningen av p r o f i l e r med en e l l e r två limfogar bör dock prövas i n d i v i ­
d u e l l t . E t t ur funktionssynpunkt bättre fönstervirke b l i r r e s u l t a t e t . 
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